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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Vorrichtung zum Lagern, Auspressen und Dosieren von Zweikomponenten-Zusammensetzungen 

Eine Vorrichtung zum Dosieren von Zwei-Komponen- 
ten-Produkten, die in einem vorbestimmten Mischungs- 
verhaltnis gemischt werden miissen, besteht aus 2 axial 
hintereinander angeordneten Kammern 1 und 2, die kon- 
zentrisch in den Kammern angeordnete Rohre 3 und 4 
enthaiten. Diese Rohre sind teleskopartig ineinanderver- 
schiebbar, wobei die Rohre am vorderen bzw. hinteren 
Ende Offnungen 5 und 6 haben, die einen Transport der 
fliefcfahigen Komponenten durch das Innere der Rohre 
zur Entnahmeoffnung ermoglichen. Diese Vomchtungen 
haben vorzugsweise zylinderformige Gestalt, wobei die 
aufSeren Abmessungen so gewahlt sind, da& zum Appli- 
zieren der Zwei-Komponenten-Produkte aus dieser Vor- 
richtung eine Standardkartuschenpistole verwendet wer- 
den kann. 
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Beschreibung 



Die Erfindung belriffl eine Vorrichtung zuni Lagern, Aus- 
pressen und Dosieren von Zweikomponenten-Produkten in 
cincni vorbcsiinmiien Mischungsvcrhalinis durch Prcsscn 
der Komponenten mil Hilfe einer Kolbcn-Zylinderanord- 
nung und ggf. Zusanimcnfuhrcn der Komponenten in einem 
Mischer, wobei die beiden Kolben-Zylinderanordnungen 
axial hintereinander angcordnei sind. Diese Vorrichtungen 



in einen Mischen bei dem die dem Mischer zugcfurlen Mas- 
senstrange dlinne, aneinandergrenzende Schichlcn bilden. 
Die DE-C-2927584 beschreibt eine Vorrichtung zum Dosie- 
ren von Zweikomponcnlen-Produkien in einem vorbc- 
stimmien Mischungsverhaltnis mil Hilfe einer Kolbcn-Zy- 
linderanordnung. bei del zwei Cylinder axial hintereinander 
angeordnet sind. Mil Hilie einer spezicllen Anordnung kon- 
nen die beiden zwischen den beiden Kammern befindlichcn 
Kolben glcichzeitig gcgenlaufig verschoben werden, wobei 



Komponenten, insbcsondere Harz und Harter von zweikom- 
ponenligen Kleb- und/oder DichLstoffen benutzt. Wegen der 
an sich gewunschicn Rcaktion zwischen den beiden Kom- 
ponenten kann das Mischcn erst kurz vor Gebrauch staufin- 
den. Zuni Erzielen der optimalen Hartungs- und Festigkeils- 
eigenschaften der Kleb-/Dichtsloffe miissen diese in einem 
vorbeslimmt.cn MengenverhaUnis dosiert und gemischt wer- 
den. 

GemaB bisherigem Stand der Technik werden zum Dosie- 
ren und Hinslellen eines bestimmlen Mischungsverhaltnis- 
ses aus Tuben oder zylindrischen Behaltem (sogenannten 
Kartuschen) flussige bis gelformige oder pastenformige 
Strange der beiden Komponenten ausgepreBt und manuell 
miteinander vermischi. Dieses Verfahren hat den Nachteil 
einer sehr ungenauen Dosierung und Einstellung des Mi- 
schungsverhaltnissesder beiden Komponenten. Es hat daher 
nicht an Versuchen gefehll, befriedigendere und zuverlassi- 
gere Vorrichtungen zum Dosieren und Einstellen eines be- 
stinimten Mischungsverhaltnisses von reakuven nieBrahi- 
gen Zusammensetzungen zu entwickeln. 

Die GB-A-2086248 beschreibt eine Vorrichtung zum Mi- 
schen und Auspressen von mehrkomponentigen Zusam- 
mensetzungen, bei der sich die Mischkammer innerhalb des 
Lagerbehalters befindet. Der Lagerbehalter enthalt zwei se 
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tral durch die Kolben und die vordere Kammer luhrende 
Komponentenleilung an das Vorderende gefuhrt wird, an 
dem eine Mischeinrichtung angebracht isL. Weiierhin sind 
coaxiale Kartuschen mil vorgeselztem Siatiknuscher be- 
kannt wie sie z. B. unier dem Namen "Supermix" der Firma 
Liquid Control angebolen werden. AuBerdem sind 2-K-Sy- 
stcme mil zwei parallelen Kartuschen und einem dynaim- 
schen Mischkopf bckannl, wie z.B. in der EP-B-313519 
oder der EP-B-351358 bcschrieben sind. 

Die EP-A-624403 beschreibt eine Vorrichtung zum 
gleichzeitigen Ausbringen und Mischen von zwei tlussigen 
Produkten wie chemisch reagicrenden Ilarzen aus zwei 
axial hintereinander angeordnetcn Kammern. Die beiden 
Kammern hahen ein konzenirisches hohies Kohr im Tnneren 
25 und jeweils einen Kolben der axial in den Kammern ver- 
schiebbar ist und auch in Bezug auf die hohlen Innenrohre 
verschiebbar ist. Zum Auspressen der Substanzen wird die 
hintere Kammer teleskopisch innerhalb der vorderen Kam- 
mer verschoben, wobei die beiden Kolben synchron durch 
30 die Kammern bewegt werden. Der Materialstrom aus der 
hinteren Kammer wird dabei durch das zentiale Materialior- 
derrohr im Inneren der vorderen Kammer an das vordere 
Ende gelordert, wo die beiden Materialstrome zusammen- 

UP**««* Der Latter e nI na rr , C; ^^^T^^^l^- 
parate nebeneinander angeordnele Kammern zur Aufnahme 35 ^^^^^ Beginn der Extrusion ragt 
der beiden reaktiven Komponenten. Dabe, werden die bei- ^^"^^7^1 dem Kolben der hinieren Kammer 

Die GB-A-2246127 beschreibt eine Zwe.kammerkartu- sein mUssen U nd daher eine 

sehezumLagemundApplizieren von Zweikomponenten- Emzeltel too. du W ( def 

Reaklivmalerialien, die nach dem Durchmischen der beiden 45 aufwendige *«Ugung .mw f 

Komponentenaush^n.Diese^us.hebestehrauseinem BeM ^^t&^S^f^^ 

auBeren zylindrischen Behalter, der die J2^££££ Zwei-Komponen.en-Prodnkten in 

aufnimmt und einer coaxialen inneren Kammer, die die pressen unaijos i IT, . bcreitzus ,ellen, 

zweiie Reaklivkomponeme en.halt. Das Wandmatenal der einem vorbe - ten ^tfg^n Bau.eilen besteht. 

inneren Kammer ist so ausgebildet, daB es sich entlang der 50 ^ ™ ^.^^mng mil den einzelnen Reaktiv- 

Langsachse ziisammental.et wenn auf ein Ende dieser Kam- Weiterhin ^»'« d, f V °™^^^^ befullbar ^in. 

durchmischt werden. In diesem Bereich der auBeren Kam- Ko »!f e XL e ™ Losung der Aufgabe ist den Pa- 

mer ist eine Mischeinrichtung vorgesehen sowie eine Mate- Die «JJW™il^ie in. wesentli- 

rialauslaBoffnung zum Extrudieren der Mischung. Das an- ^^^^^^hSng zum Dosieren von 

dere Ende der auBeren Kammer hat einen sche.ben onn.gen ^ hend ' e n °"^ n ^^^^^^^ in e J em vorbestimmten 

beweglichen Kolben als VerschluB. Bei Einwirken von 60 Zwei-Komponen ^ ^ axial hinlereinan . 

Druck auf diesen scheibenibrmigen Kolben wW das Mate- ^ch^erhaltm^^ ^ 

rial aus der auBeren Kan.mer zur Ma.enalauslaBoffnung ge- ^^^^^"rangeordnete Rohre die .eleskop- 

driick. gleichzeitig driiekl dieser Kolhen auf die zusammen- zentnsch in den Kamn err ^ g 

fal.bareWandderinnerenKanui.er.Derar.igekonzentrische ^^^^^^^^'dieeinenTW 

Kartuschen sind komp.iziert gebaut und sehr schwteng zu 65 ^^^S^tS^Ln dutch das Innere der 

b trDE-A-4^^ R 1rein«^ 

schen von wenigstens zwei pastosen Massen durch Etnleiten In einer oesonaers □ g 
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£ taSR " 8e f h V aB die 8 ™ e mJSSK feet W U " Un8 1 beiden K ~ m ka "« in schr ein- 

SZT AuS 8 eslal,u "8 «»naglich, £S .0 ^ST"? erfin dungsge,„aBen VoSX 

Auspre^nderKo.nponen.cDnu.HillceinerSlandard'Kt dar 8£f Ut - Be« der nachfolgenden Beschreibung 2 

<uschen-P,s,olc jedoch konnen hierbei die VfolumSerS" A " S h tuhrun fi sb f^Pi«Me werden die berei.s erwahn.cn ate 

denzu nuschenden Kon.pooen.en sehrsiark vo^XiSs I„ l^f h V ° r ' Ci,e ^ v ° rl "Senden Erfindung deu.l ch 

forderiichen Vohnnen fur die " 1 ein Ausfuhrungsbeispie, der erhn- 

deren Rammer dosier. werden soli in, Verhalmis zum VoTu- I V ? mchim * Anspruch I : 

men der Komponen.e. die aus der himeren Ka.mne do^rt ES" 5 ^ ^ e,la " sich ' an der Stelle 14 aus Fig. 1 
werden soil. ™ er aosicrt f* 3 eine Delsulansichl an der Stelle 15 in Fig 1 

Fur eme Viclzahl von Kleb-/Dichlslolten genual es daB 20 j^'""^ des vorderen Teils der vorderen 

die beiden reakiiven Komponen.en als zwei HIS. • ~ r ""' der H "'nahn.e6irnung; " 

Kontaklstehenden Strange SJS ^SEtf ? 5 * ne Detai.ansieh, des Kerens 7 
sehung der Ka.alysa.oren. Initiatoren oder Reaku\komot h" De,ailansichl «» dem hin.eren Bereich der 

nen.en geschich, hierbei dureh Diffusion in den jewensat h,n ^ n /«; 

derenTe.ls.rang.BeispielefurderardgeKlebs.ofte sinddie zs . ^ We " ere Ausf ""™ng S forn. des himeren Be- 

sogenannlen "No-Mix" oder "Second S » 7 re.chs der hinteren Kammer. 

Adhesive,". ta » d ° ene ~ ^cryhc Fig. 1 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgema- 

Fn lh ner r ileren A^hnmgsform kann jedoch auf die ^nemln P^ 21 "" Aus P ressen ^ieren von 2 Kom- 
Entnahmeoftnung der Vorrich.ung eine Mischeinrich un! P^nton-ftodukten, msbesondere Kleb- und Dichtstoflen 

zurDurchmischungderKomponfntenauTge^weS 30 2? ^^i^nrngeBehaherl dient zarAufname 
vorzugsweise is, dies ein Stadkmischer. 8 ^ " K ™ «*" Kon, P<~ " I™ Zentrum des Be- 

Die bevorzugte Anwendung der erfindungsgemaBen tZ71 A^' *? ei " Rohr 3 - das an w«em vorderen 
Wte^^ is , das Lagern 8S K a e ^ n g*«« 5 hat. Das hin.ere Ende der vorderen 

und Mischen von zweikomponentigen reakuven KlSof ImT f e,Den sch «benfdnnigen Kolben 7 ver- 
L e r;uIm h Stimn, 'r Mischu "g-eLtnissen. In eSr we - 35 fbeSnJlnS " f** RichlUng in Richlu "8 d « " < 
?a7bk A ,nl nSSt0nn d6r Erfindun 8 kann eine flieefahige JZS,^ beWegen ia6L Die hintere K «"»n.er2 
Farbkomponeme aus e.ner der beiden Kamn.ern zugemisch! ?1 ? f ^ ZWe " en ^ m ^&™ Kon.ponente 
werden, dadureh vcrcinfacht sich bcim Anwender dfe La H^l ^ Kaminer befindel si <* ein Rohr 4 

gerhahung da er nur einen einzigen Kleb-/Dich ZS Tn d- ^"/"^^^hmesscr SO ausgcbildet is.. daB das Rohr 4 
ner Grundfarbe (z. B. farblos oder weiBpigmemie 0 bZor 40 " ^ k ?T 8 Uber das Rohr 3 d " vorderen Kan.mer 
ratenniuBunddieFarbkomponen.eseine^SS^^^^ ^ ?f vordere Te » Rohres 4 ist ds"- 

Passen kann un Fahrzeugbau kann es z. B. der fur L Fah" wZf ' r^ 3 ^ " aus S ebild «. «> daB bei der Vorwar.sbe- 
zeug verwendeteLack sein. Gegebenenfalls lassen Jch auch 3" 8 deS Rohres 4 der ^ben 7 der vorderen Kammer 
S£ ' Verae,2erund/ ^ erRea ktivko„,ponen,^u der ^^m^I' Wifd D ,! S hintere E » d * Rohres 4 
fe^h TK eme '." u " Cr ei " zigen Pasle kouLieren. Es i" 45 Ka.^ r 2 t J T" g * DaS hin ' ere Ende der hinl ^n 
jedoch auch moghch. dafi die Basis-Kleb./DichUi.ofilo.t v Pr Z ^ e ' ne " axial verschiebbaren Kolben 8 

poneme e.n einkomponen.iger Kleb-/Dichu,off st dem EnHe ^T ^ K ° lben 8 sitzl unmillelba r auf dem 
eine nut den, Reak.ivsys.e,n nich. reagierende FarbkomD^ 2S ,1 3 " f - Bei '" Einwirken ei "" Auspress- 

nentezugemischiwird. Mrwcompo- drucks auf den Kolben 8 bewegen sich wegen der n.echani- 

D,e erfindungsgenmBe Vorrichiung kann auch zum Add- so £ R?,h,° PP T S ^ WOhl der Koloen 8 als auch °er Kolben 7 
hzieren von schaumbaren Ma.erialien dienen Dab" kZ « S u P ^" eS A ' G,eic "^i.ig schieb. sich .ele- 

beisp.elswe.se in einer Kan,mer eine PolyurethanSusam- £ZT 6 ^ ^ 4 Uber daS Rohr 3 - Durc h diesen Aus- 
mensetzuug „,i, reakdven faocyana.gn.ppen se n und7, der "S* S3? eine /° rde ™ng der Ko.nponen.e 12 durch 
anderen Kanuner ein Treibn.iuel und/odTeine wSer em ^ Ti^T 8 6 das In,,erc des Ro '«res 4 bewirk. 
hahende Paste. Derartige schaumbare ZusantmeSzunten « R^d *T K ° m f° nente durch das Innere der beiden 
finden be.sp.elsweise i,„ Fahrzeugbau VerwenduTg zum SSL!' " d3 "1 R ' ChlUn8 ^'"ahmeoffnung 9derDoppel" 
Ausschaumen von Hohlraumen (sogenannte E fX) SrX w ? ^ v ^ Gleichze i'iS wird durch die^r- 
W,e bere,.s oben erwahnt. bietet die erfinduncsgeSe ^1 , ! K ° lbens 7 die Komponente U aus der 

Vomchmng gegenuber den, bekannten Stand deffehnL £S. f, durcbd ' e Materialolfnung5des vorderen Rohres 
dte folgenden Vorteile: lecnmk 3 ebe " fa "s Richtung auf die Entnahmeoflnung 9 gefor- 

ZumAusbringen.Dosieren und Mischen der Komponen- Sv, ^u"" 6 " die beiden K »™P°™*n in einer An 
Ka^T ^ S ! and -da P plika,ionsgerate. z. B sE- d^S^ 0 ^ Durchmisch ""g direk, am Ende 

Kanuschen-Pisiolen verwenden, der En'nahmeotfnung durch eine einfache Duse apoliziert 

werden. D.ese Ausfuhrungsforn, is. nich, d^stm in lt 

Mischeinrichtung ein Starikmischer sein. 
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Fig. 2 zeigt eine Detailansicht des tlbergangsbereichcs 
zwischen den beiden Kammern 1 und 2 an der SteUe 14 der 
Fig. 1. In einer bevorzuglen Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung hat das vordere Ende der Wan- 
dung 22 der hinieren Karnmer 2 am AuBenrand eine Abstu- 5 
fung dergestalt, daB das hintere Ende der Wandung 21 der 
vorderen Karnmer 1 auf dieser Abstufung aufsilzt und dumil 
eine genaue Zentrierung und Fixierung der beiden Kam- 
mern 1 und 2 bewirkt. 

Die Fig. 3 zeigt eine Detailansicht 15 aus Fig. 1. Hier ist 10 
der zentrale Bereich des vorderen Endes der hinieren Kam- 
mer 2 dargestellt. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist 
zwischen der vorderen Wandung 32 der hinteren Kanimer 2 
und der Wandung 54 des hinteren Rohres 4 eine Dichtung 35 
vorgesehen, die test mil der Wandung 32 verbunden ist. IS 
Diese Dichtung soli ein Austreten der Komponente 12 durch 
den Zwischenraum zwischen dem hinteren Rohr 4 und der 
vorderen Offnung der Karnmer 2 verhindern und trotzdem 
eine axiale Bewegung des Rohres 4 ermoglichen. Diese 
Dichtung 35 kann entweder ais O-Ring ausgebildet sein. 20 
Wenn die Karnmer 2 aus einem KunststorTspritzguBieil be- 
stehl, kann die Dichtung 35 jedoch auch ein dichtlippcnarti- 
ger Vorsprung und damit ein integraler Bestandteil der hin- 
teren Karnmer 2 sein. 

Die Fig. 4 zeigt eine Detailansicht des vorderen Bereichs 25 
der vorderen Karnmer 1. In dieser Ausfiihrungsform ent- 
spricht die vordere Wandung 41 mit ihrer Offnung einer 
Standardkartusche dergestalt, daB der vordere Teil der Wan- 
dung 41 im Bereich der Entnahmeoffnung einen kurzen 
rohrformigen Stutzen 42 hat. der nut einem AuBengewinde 30 
versehen ist. Die Uberwurf mutter 46 hat ein entsprechendes 
Innengewinde. Die Wandung 43 des vorderen Rohres 3 hat 
im vorderen Bereich eine Verbreiterung 49, Die auf die vor- 
dere Kartusche aufgesetzte Diise 47 hat wie bei derartigen 
Diisenspitzen fiir Kartuschen ublich, eine flanschartige Ver- 35 
breiterung 48. Durch die Uberwurfmutter 46 werden die 
Verbreiterung 49 des Rohres 3 und der Flansch 48 der Dii- 
senspitze 47 starr mitcinandcr fixicrt. Dadurch wird gewahr- 
leistet, daB bei Einwirken des AuspreBdrucks auf den hinte- 
ren Kolben 8 das vordere Rohr 3 in seiner Lager unverandert 40 
in der vorderen Kartusche bleibt. GegebenenfaJls kann die 
Verbreiterung 49 noch eine hier nicht gezeigte Dichllippe 
oder einen O-Ring haben urn einen Materialaustritt durch 
den Zwischenraum zwischen der Verbreiterung 49 und der 
Wandung 41 zu verhindem. Eine weilere Moglichkeit zur 45 
Erhohung der Dichtigkeit gegen MateriaJaustritt besteht in 
einer konischen Ausbildung der Verbreiterung 49, wobei 
dann das hintere Ende dieser Verbreiterung einen groBeren 
Durchmesser hat als das vordere Ende. Diese Ausfuhrungs- 
form ist in den Zeichnungen nicht dargestellt. 50 

Die Fig. 5 zeigt eine Detailansicht aus dem Bereich des 
scheibenformigen Kolbens 7 der vorderen Kartuschenkam- 
nier 1. Gezeigt wird hier zum einen eine Detailansicht des 
Ubergangsbereiches der Rohre 3 und 4 mit der flanscharti- 
gen Verbreiterung 13 des Rohres 4 am vorderen Ende. Zur 55 
Vermeidung von Undichtigkeiten und zur Verhinderung von 
Materialaustritt an den Zwischenraumen zwischen der zen- 
trischen Bohrung des Kolbens 7 und dem vorderen Rohr 3 
sowie am AuBenrand zwischen den Kolben 7 und der Wan- 
dung der vorderen Kartusche kann der Kolben 7 Dichtiippen 60 
55 an diesen Ubergangsstellen enthalten. Diese Dichtiippen 
konnen entweder in Form von separat am Kolben fixierten 
ORingen ausgebildet sein, sie konnen jedoch auch als lip- 
penforinige \fcrspriinge integraler Bestandteil des Kolbens 7 
sein. Die letztgenannte Ausfiihrungsform bietet sich insbe- 65 
sondere dann an, wenn der Kolben 7 aus einem thermopla- 
stischen Kunststoff spritzgegossen wird. Schematisch dar- 
gestellt sind an jedem Zwischenraum zwei Dichdippen 55, 



es ist jedoch auch ohne weiteres moglich, daB eine oder auch 
mchr als zwei Dichtiippen vorgesehen werden. 

Die Fig. 6 und 7 zeigen Dclailansichten aus dem Bereich 
des hinteren Kolbens 8. Dabei sitzt das hintere Rohr 4 direkt 
auf dem Kolben 8 auf. Der Kolben 8 hat am AuBenbereich 
ggf. eine oder mehrere Dichtiippen 65, die analog ausgebil- 
det sein konnen wie die oben genannten Dichtiippen 35 und 
55. Die Fig. 6 und 7 stellen mit den Materialausiritlsoffnun- 
gen 66 und 76 zwei mogliche Ausgestaltungsformcn des 
hinieren Endes des Rohres 4 dar. Diese Materialaustritt so ff- 
nungen 66 und 76 sind Dctailausfuhrungen der Materialaus- 
trillsoffnung 6 gemiifi Fig. 1. 

Die Querschnitte der MaLerialausirittsoflnungen 5, 6, 66 
bzw. 76 konnen in weiten Grenzen variiert werden. Die 
Obergrenzen sind naturgcmaB durch die Durchmesser der 
Rohre 3 bzw. 4 gegeben, ansonsten rich ten sich die Quer- 
schnitte nach der Viskositat der auszupressenden und zu do- 
sierenden MieBfahigen Komponenten sowie nach dem maxi- 
mal moglichen Auspressdruck. 

Urn ein weitgehend vollslandiges Enlleercn der beiden 
Kartuschenkammern 1 und 2 zu gewahrleisten, mussen die 
Kolben 7 und 8 in axialer Richtung gleiche Wegstrecken bis 
zur vollstandigen Entleerung zurucklegen. Wenn die Volu- 
mina der zu dosierenden Komponenten 11 und 12 vom Ver- 
haltnis 1:1 verschieden sein sollen, kann der AuBendurch- 
messer der vorderen Kartuschenkammer 1 entsprechend 
verringert werden. Gegebenenfalls ist dann fiir die vordere 
Kartusche eine Zentrierungshilfe vorzusehen, so daB die 
beiden Kartuschen ohne Schwierigkeiten mit Hilfe einer 
Standard-Kartuschen-Pistole entleert werden konnen. 

Paten tanspriiche 

1. Vorrichtung zum Dosieren von Zwei-Komponen- 
ten-Produkten in einem vorbestimmten Mischungsver- 
halmis bestehend aus zwei axial hintereinander ange- 
ordneten Kammern (1) und (2) dadurch gekennzeich- 
net, daB die konzentrisch in den Karnmer angcordneten 
Rohre (3) und (4) teleskopartig ineinander verse hieb- 
bar sind, wobei die Rohre am vorderen bzw. am hinte- 
ren Ende Offnungen (5) und (6) haben, die einen Trans- 
port der flieBfahigen Komponenten (11) und (12) durch 
das Innere der Rohre zur Entnahmeoffnung (9) ermog- 
lichen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Durchmesser des hinteren Rohres (4) 
groBer ist als der Durchmesser des vorderen Rohres 

(3) . 

3. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das hintere Rohr 

(4) an seinem vorderen Ende eine Verbreiterung (13) 
hat, so daB bei einem auf den hinteren Kolben (8) in 
Richtung A ausgeiibten AuspreBdruck das Rohr (4) den 
vorderen Kolben (7) in gleichem MaBe in Richtung 
Entnahmeoffnung (9) treibt und die flieBfahigen Kom- 
ponenten (11) und (12) durch die Offnungen (5) und (6) 
und durch die Rohre (3) und (4) zur Entnahmeoffnung 
(9) fordert 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB auf die Entnah- 
meoffnung (9) eine Misch vorrichtung (10) zur Durch- 
imschung der Komponenten (11) und (12) aufgesetzt 
ist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Kammern 
(1) und (2) zylinderformig ausgebildet sind und den 
gleichen Durchmesser haben. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
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spriiche, dadurch gekennzcichnet. daB die AuBcnab- 
messungen der Kammern (1) und (2) so gcwahlt wer- 
dcn, daB die Koniponenien mil Hilfe einer Standard- 
Kartuschcn-Pistole ausgcpreBt wcrden konnen. 
7. Vorrichiung nach Anspruch 6, dadurch gekcnn- 5 
zeichneu daB der AuBendurchmesser der hinleien 
Kammer (2) dem Innendurchmesscr der Kanuschcn- 
Pislole entsprichl, der AuBendurchmesser der vordercn 
Kammer (1) jedoch klciner als der der hinieren Kam- 
mer (2) isl. 10 
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